CERTYFIKAT

Nr TSP-3834-179.00

Q0

- CFB MANUFAKTURA

CFB MANUFAKTURA Sp. z o.0.
ul. Batorego 4/6, 31-135 Krakéw, Polska

Q0
CFB MANUFIATURA

CFB MANUFAKTURA Sp. z o0.0.
ul. Ujastek 1, 31-752 Krakow, Polska

Przedsiebiorstwo

Z zaktadem produkcyjnym

spetnia wymagania jakosci dotyczace spawania wg
PN-EN ISO 3834-2:2007
Zakres obowigzywania zostat przedstawiony w zatgczniku do certyfikatu.

Okres wazno$ci certyfikatu: od 17.12.2015. do 16.12.2020.
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ul. Podwale 17, 00 — 252 Warszawa

Piotr Kukuta
ektor Centrum Certyfikacji

Warszawa, dnia 17.12.2015 PCA
TUV SUD Polska Sp. z0.0.@ ul. Podwale 17@ 00 — 252 Warszawa @ Polska ® www.tuv-sud.pl

PP05-F03-3834 wyd.2 obowigzuje od 21.01.2015
( y = )
CERTYFIKACJA
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AKREDYTACY

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &




Zalacznik do certyfikatu nr TSP-3834-179.00

Wydanie 1 z dnia 17.12.2015

Polska

Strona 1/1

W ramach certyfikacji proceséw spawalniczych wg PN-EN ISO 3834-2:2007

poswiadcza sie nastepujgcy zakres obowigzywania:

Zakres stosowania i wyroby:

Norma wyrobu / specyfikacja:

Materiaty podstawowe:

Wymiary elementéw:

Metody spawania:

Nadzér spawalniczy:

Zastepca nadzoru spawalniczego:

Personel badan nieniszczacych:

Osoba odpowiedzialna
za badania nieniszczace:

Zastepca osoby odpowiedzialnej
za badania nieniszczgce:

Konstrukcje stalowe ogoéinobudowlane, mosty i wiadukty, zbiorniki
cisSnieniowe i bezci$nieniowe, korpusy maszyn, urzgdzenia
transportowe, hale magazynowe, kotwy.

ISO 15609-1, 1ISO 15614-1, ISO 13916, ISO 17635, 1ISO 17662
11,1.2,3.2,51,7.2,8.1,10

Ditugos¢ do 50,0 m

Grubosé materiatu do 200,0 mm

Srednice rur od 20,0 do 500,0 mm

Zakres gruboéci scianek od 1,4 do 200,0 mm
FW: bez ograniczen

BW: 1,4 do 200,0 mm

135 — Spawanie MAG drutem elektrodowym litym

138 — Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu
metalicznym

141 — Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego

Barttomiej Podraza (IWE)

Artur Bozyk (EWT)

UWAGI: Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikacji PR3834 z dnia 01.12.2014.

Warszawa 17.12.2015

Piotr Kukuta
yrektor Centrum Certyfikac;ji

TOV SUD Polska Sp. z 0.0.® ul. Podwale 17@ 00 — 252 Warszawa @ Polska ® www.tuv-sud.pl

(PP05-F03-3834 wyd.2 obowigzuje od 21.01.2015)




TUV SUD POLSKA Sp. z o.0.
ul. Podwale 17
00-252 WARSZAWA

JEDNOSTKA NOTYFIKOWANA Nr 2527  Folsc

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI

Nr 2527-CPR-1A.184.00

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady UE Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobu budowlanego :

) SPAWANE STALOWE
NOSNE ELEMENTY KONSTRUKCYJNE

w klasie wykonania do EXC3, metoda 3a wediug normy EN 1090-1:2009+A1:2011
do zastosowania we wszystkich typach budowli

produkowanego przez

CFB MANUFAKTURA Sp. z o.0.
ul. Batorego 4/6, 31-135 Krakéw, Polska

w zakfadzie produkcyjnym :

CFB MANUFAKTURA Sp. z o0.0.
ul. Ujastek 1, 31-752 Krakéw, Polska

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, okreslone w zatgczniku ZA normy :

EN 1090-1:2009+A1:2011

w systemie 2+ w odniesieniu do wlasciwosci uzytkowych okreslonych w niniejszym certyfikacie sg
stosowane, oraz ze
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zaktadowa kontrola produkcji spetnia wszystkie wymagania okreélone dla tych wtasciwosci uzytkowych.

Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 17.12.2015 i pozostaje wazny, dopoki nie zmienig sie
metody badan i/lub wymagania dotyczace zaktadowej kontroli produkcji, zawarte w zharmonizowanej normie,
zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych zadeklarowanych zasadniczych charakterystyk oraz sam wyrob
budowlany i warunki jego wytwarzania nie ulegng istotnej zmianie oraz pod warunkiem, Ze nie zostanie
zawieszony lub wycofany przez jednostke certyfikujacq zaktadowa kontrole produkcii.

' Piotr Kukuta
Dyrektor Centrum Certyfikagji

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE @

(PP05-F03-1090 wyd.2 obowigzuje od 21.01.2015)

Zakres Spawalniczego Swiadectwa Kwalifikacyjnego okreslono w zalgczniku TOV



SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE
Do Certyfikatu nr: 2527-CPR-1A.184.00

Wydanie 1 z dnia 17 grudnia 2015
1. Zakres $wiadectwa:
Whytwarzanie i zabezpieczanie powierzchni stalowych no$nych elementéw konstrukcyjnych

wg wymagan EN 1090-2:2008+A1:2011.

2. Rodzaj wyrobow:

Stalowe nosne elementy konstrukcyjne w klasach wykonania EXC1, EXC2, EXC3.

3. Uprawnienia do spawania:

Zakiadowa kontrola produkcji speinia wymagania PN-EN ISO 3834-2: 2007

ON & ZEUGNIS & CONFIRMATION

-

- Grupa materiatéw podstawowych (zgodnie z EN ISO 15608):

11,1.2,3.2,81

Procesy spawania i procesy pokrewne (zgodnie z EN ISO 4063):

135 Spawanie MAG drutem elektrodowym litym
138 Spawanie MAG drutem elektrodowym proszkowym o rdzeniu metalicznym
141 Spawanie TIG z dodatkiem drutu/preta litego

Upowazniony nadzér spawalniczy:

PODRAZA Barttomiej Gioéwny Spawalnik IWE

Potwierdzenie: Wszystkie procedury i kwalifikacje do prowadzenia prac spawalniczych speiniajg
wymagania EN 1090-1:2009+A1:2011 dla powyzszych materiatéw i metod spawania.

Uwagi: - - -

Piotr Kukuta

Warszawa 17.12.2015 yrektor Centrum Certyfikacji

(PP05-F03-1090 wyd.2 obowiazuje od 21.01.2015)

SWIADECTWO < CBUWOJETENbCTBO ¢ CONFIRMACI

-
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